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Klasyfikacja konstrukcji zgodnie z wymaganiami
Wytycznej DASt 022 Cynkowanie konstrukcji nosnych

Klasa detalu
Klasa konstrukcji
Stal S 235 a <300 mm
wysokosé kazda | | b> 300 <480 mm
udarnosc¢ JR lub wyzsza c > 480 mm
Stal S 275 a <300 mm
wysoko$é h <480 mm | | b>300<480 mm
udarnosc¢ JR lub wyzsza
Stal S 275
wysoko$é h > 480 mm 11l Strefa ufnosci 2 | Strefa ufnosci 3
udarnosc¢ JO lub wyzsza
Stal S 355
wysokosé h <300 mm I
udarnosc¢ JR lub wyzsza <
Stal S35 Strefa ufnosci 1
wysoko$é h > 300 mm do h < 480 mm Il Strefa ufnosci 2
udarnosc¢ JO lub wyzsza
Stal S 355
wysoko$é h > 480 mm I Strefa ufnosci 2 | Strefa ufnosci 3
udarnosc¢ JO lub wyzsza
Stal S420/S 450/ S 460
wysoko$é h <480 mm Il Strefa ufnosci 2
udarnosc¢ JO lub wyzsza
Stal S420/S 450/ S 460
wysoko$é h > 480 mm I Strefa ufnosci 2 | Strefa ufnosci 3
udarnosc¢ JO lub wyzsza
Stopiei obrébki plastycznej na zimrg, > 2%
Stosunek grubi blach (tmax / t min) > 5,0 Jak strefa ufnéei 3
Ksztatt detalu wg tabeli 6, kady detal, Kontrola procesu
Kratownica nie do podziatu zakres badania 100%
Dluzszy czas cynkowania > 27 min.
Kontrola wizualna 100% plus losowe badanie proszkmagnetyczne po | Kontrola wizualna 100% plus systematyczne badariszkowo-magnetyczne po
cynkowaniu cynkowaniu




Klasa detalu
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Petne blachy czotowe
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Zebra dospawane (odstep od krawedzi e > h)
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Zebra dospawane trojstronnie z
natozong blachg czotowg
(odstep od krawedzi e > h)
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Dospawane stezenie poprzeczne
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Zebra dospawane (odstep od krawedzi e > h)
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Dospawane sworznie czotowe

Obszar spawania blach weztowych

Woyciecia w $rodniku r = 10 mm, lw < 150 mm
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Obszar spawania blach weztowych w srodniku
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Obszar blach weztowych z przerywanymi spoinami

W $rodniku ponizej potowy
blachy czotowej

Woyciecia w srodniku
r<10 mm, lw = 150 mm

obszardo kontrol

Tabela pokazuje typowe detale klas A- C, na ktorydm wystpi¢ peknigcia oraz wskazuje obszary do skontrolowania.




