Ogélne warunki handlowe obowigzujace od dnia 01.12.2011 roku
dotyczace zabezpieczen antykorozyjnych stosowane przez
Polimex-Mostostal SA

cynkowanie ogniowe elementow stalowych

system duplex (powloka cynkowa + specjalna powloka malarska)

Informacje ogdlne / zawieranie umew

§1
Przedstawione warunki obowiazujg we wszystkich umowach dot.
zabezpieczen  antykorozyjnych zawieranych przez Polimex-
Mostostal SA zwany dalej Wykonawcea.
Odmienne warunki umowy proponowane przez Zamawiajacego
obowiazujg tylko wowczas, gdy zostaly zaakceptowane przez
Wykonawce w sposéb jednoznaczny i na pismie. Dotyczy to w
szezegblnodei dodatkowych zastrzezeri umownych dokonywanych
telefonicznie lub w inny sposob, a takze uzgodnien bezposrednio
dokonywanych z pracownikami Dzialu Sprzedazy i Marketingu
Zakladu Zabezpieczen Antykorozyjnych (Wykonawcey).
W razie watpliwosci uznaje sig, ze pracownicy inni niz wymienieni
w pkt 2 nie sq uprawnieni do uzgadniania zmian warunkow
handlowych dotyczacych zabezpieczen antykorozyjnych.
W umowach dot. zabezpieczen antykorozyjnych obowiazuja normy
PN-EN ISO 1461 (cynkowanie ogniowe) oraz PN-EN 1SO 12944
(malowanie). W przypadkach  wymagafi  szczegolnych
wykraczajacych poza ustalenia zawarte w w/w normach wymagane
jest szozegolowe uzgodnienie warnnkéw wykonania i odbioru
pewlok,
Wykonawca posiada Zintegrowany System Zarzadzania wg
wymagan PN-EN ISO 9001, PN-EN ISO 14001, OHSAS 18001,
PN-N-18001, PN-EN ISO 3824-2, PN-EN 13108-21, PN-N-
19001(WSK), PN-EN ISO/IEC 17025, AQAP 2110, VCA-SCC,
DYREKTYWA 97/23/WE.
Zamawiajacy jest zobowiazany do przestrzegania wynikajacych
z tych norm przepiséw BHP oraz ochrony $rodowiska.
Wewnetrzny  System  Kontroi (WSK) jest najwazniejszym
narzedziem zapobiegania transferom do niewlasciwych odbiorcéw
uzbrojenia, sprzgtu wojskowego, towardw, technologii, ushig 1
wiedzy podwdjnego zastosowania. Wykonawca posiada wdrozony i
certyfikowany Wewnetrzny System Kontroli (WSK) oraz ostrzega
przed konsekwencjami prawnymi przy nieswiadomym i éwiadomym
famaniu prawa wg Rozporzadzenia Rady (WE) nr 428/2009 z dnia
5 maja 2009 r. ustanawiajacego wspolnotowy system kontroli
wywozu, transferu, posrednictwa i tranzytu w odniesieniu do
produktéw podwdinego zastosowania Dz.U. UE 2009 r. L 134 oraz
Ustawy z dnia 29 listopada 2000 1. o obrocie z zagranica towarami,
technologiami i ushugami o znaczeniu strategicznym dla
bezpieczenstwa paiistwa, a takie dla ufrzymania migdzynarodowego
pokoju 1 bezpieczefistwa (Dz.U. 2004 r. ar 229, poz. 2315 z pdin.
Zm.).
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Wszelkie umowy realizowane beda po dokonaniu pisemnego
potwierdzenia ich przez Zamawiajacego 1 Wykonawce.
Oferty kierowane przez Wykonawce do nicokreélonego blizej kregu
odbiorcéw nie sa dla niego wiazace i w kazdej chwili moga byé
przez Wykonawce cofnigte lub zmienione.

§3

Dane techniczne zawarte w katalogach reklamowych maja charakter
orientacyjny. Wykonawca zastrzega sobie prawo do ich zmiany w kazdej
chwili.

Obowigzki Zamawiajycego
§4

Elementy  przekazane Wykonawcy do  zabezpieczenia
antykorozyjnego powinny by¢ dostarczane wraz ze specyfikacja
okreslajaca: nazwe elementu, ilos¢ sztuk i ciezar calkowity.

Tloéé sztuk oraz cigzar calkowity okreslony przez Zamawiajacego nie
sa dla Wykonawcy wigzace. Wykonawca  dokona zwazenia
elementow na wadze zainstalowanej na jego terenie i zastrzega sobie
prawo do weryfikacji flosci sztuk i ciezar podanego w specyfikacji,
co potwierdzi na dokumencie ,Protokél przyjecia elementow do
cynkowania”.

Generalng zasada jest, ze Zamawiajacy dostarcza i odbiera elementy
po  zabezpieczeniu  antykorozyjnym  wlasnym  transportem
samochodowym. Ladunek elementéw nalezy przystosowaé do
rozladunku urzadzeniami diwigowymi lub woézkiem widlowym

stosujgc przekladki drewniane, jarzma. Elementy drobne nalezy
pakowad w pojemniki.

4. Konstrukeja dostarczona przez Zamawiajacego do cynkowania
ogniowego powinna odpowiadac nastepujacym warunkom:

a) Spoiny powinny byé wykonane metoda pélautomatyczna
w osfonie gazéw ochronnych. Nie zaleca sig spawania
elektroda otulona, ze wzglgdu na 7la jakosé powloki cynkowej
na spomach.

W przypadku spawania elcktroda nalezy dok}adnie usunaé
mzel spawalniczy w celu zminimalizowania wad powloki.

b) Powierzchnia konstrukeji powinna byé wolna od: zawalcowan,
zgorzelin, odpryskéw po spawaniu, ostrych krawedzi,
zanieczyszezen farbami, olejami, emulsjami oraz innymi
materialami  stosowanymi przy trasowaniu, znakowaniu,
spawaniu, wierceniu itp.

c) Powierzchnie po cigein palnikiem acetylenowym, plazma Inb
laserem powinny byé oszlifowane, a ostre krawedzie usunigte.

d) Elementy konstrukcyjne powinny posiadaé odpowicdnie
otwory technologiczne do odpowietrzenia, swobodnego
przeplywu cynku zewnatrz i wewnatrz elementu oraz do
podwieszenia (moga by¢ przyspawane uchwyty z blachy
z otworami).

e} Niewskazane sa zamknigte przekroje  skrzynkowe
i powierzchnie nakladajace sie wieksze niz 400 om?.
W przypadku powicrzchni spawanych na zaktadke, spoina
powinna byé szczelna ze wszystkich stron (spawana dookota),
a nakladki szczelnie przylegaé de konstrukcji. Przekroje
skazynkowe oraz powierzchnie nakladajace sie moga
spowodowaé uszkodzenie konstrukcji - pekanie spoin.

f) Kazdy element konstrukcyjny powinien skladaé sie z jednego
gatunku stali.

2) Jakos¢ powloki cynkowej uzalezniona jest od skladu
chemicznego stali. Zawartos¢ krzemu w stali powinna wynosié
ponizej 0,03% lub miedcié sic w przedziale od 0,14% do
0,25%.

h) Konstrukcje nie powinny posiadaé matych szezelin lub wnek.
Spoiny powinny byé szezelne i zamkniete wokél elementu,
poniewaz w przeciwnym przypadku moga po cynkowaniu
wyplywaé z nich resziki topnika i kwasu pogarszajac jakosé
powloki (tzw.  krwawe wycieki”).

i) Maksymalne wymiary konstrukcji przeznaczonej de
cynkowania nie powinny przekraczad:

- dtugosei 12500mm, szerokosci 1400mm oraz wysokosci
2900mm na linii 13m i dlugosei 6500mm, szerokosci

1700mm oraz wysokosci 2900mm na linii 7m w Ocynkowni
Siedlce. Maksymalny cigzar jednostkowy nie powinien
przekraczaé 4 ton.

- dhugosei 6500mm, szerokosci 1400mm oraz wysokosci
2400mm w Ocynkowni Debica. Maksymalny cigzar
Jjednostkowy nie powinien przekraczaé 3 ton.

- diugosci 13000mm, szeroko$ci 1600mm oraz wysokosci
3000mm w Ocynkowni Czgstochowa. Maksymalny cigzar
Jjednostkowy nie powinien przekraczaé 9 ton.

1) Naddatek wymiarowy dla otworéw pod $ruby powinjen
wynosic¢ 1-2 mm.

5. W przypadku dostarczenia elementow niespelniajacych warunkéw
podanych w § 4 pkt 4 b, ¢, h Wykonawca zawiadomi o tym fakcie
Zamawiajacego i w porozumieniu z nim moze wykonaé dodatkowe
prace, obciazajac go poniesionymi kosztami.

6. Pracami dodatkowymi w rozumienin pkt 5 sa w szczegélnoscl:
usuwanie starych powlok malarskich, usuwanie starych warstw
cynku, oleju, tuszezu, obrébka strumieniowo - $cierna, dodatkowe
wykonywanie otwordw technologicznych, prostowanie, cynkowanie
elementow ponadgabarytowych (przekraczajacych wymiary podane
wpkt 4 h).

§5
W przypadku zlecenia zabezpieczenia antykorozyjnego systemem , duplex”
lub powloka malarska Zamawiajacy zobowiazany jest uzgodnié
z Wykonawca:
rodzaj, grubos¢ i kolorystyke powlok malarskich oraz poda¢ rozwiniecie
powierzchni przeznaczonych do zabezpieczenia antykorozyjnego.
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Terminy dostaw
§6

Jezeli termin wykonania ustugi nie zostal okreslony na pismie jako
Jjednoznacznie wigzgqcy Wykonawca powinien wykonaé ushige w terminie:
~ do 10-u dni roboczych od daty otrzymania elementow - dot,
zlecen cynkowania ogniowego,
- do 15-u dni roboczych od daty otrzymania elementow - dot.
zlecefi cynkowania i malowania (system duplex),
- do 20-u dni roboczych od daty otrzymania elementéw — dot.
zlecen malowania.

§7
Termin wykonania ushigi uwaza si¢ za dotrzymany, jezeli przed jego
uplywem elementy poddane zabezpieczeniu antykorozyjnemu zostaly
odebrane przez Zamawiajacego lub znajduja sic w Magazynie Wyrobow
Gotowych,

§8

1. Jezeli terminowe wykonanie ushigi nie jest mozliwe z powodu sity
wyzszej lub jakiejkolwiek innej przyczyny, ktérej nie mozna bylo
przewidzie¢ ani unikna¢ pomimo zachowania nalezytej starannosci,
Wykonawca ma obowiazek powiadomienia Zamawiajacego
o zaistnialym fakcie i uzgodnienia nastepnego terminu odbioru
elementdw.

2 Z przyczyn okreslonych w pkt 1, a takse opdinienia zawinionego
przez Wykonawee, Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy.

3. Z tytwhu odstapienia od umowy przez Wykonawee z przyczyn
zaleznych od Wykonawcy, z wyjatkiem okolicznoéci okreslonych
w § 10 ust. 5, Wykonawca zaplaci Zamawiajacemu karg umowna.

w wysokosci 5 % wynagrodzenia umownego za niczrealizowana
czesé ustugi.

4, Z tytulu odstapienia od umowy przez Zamawiajacego z przyczyn
niezaleznych od Wykonawey, Zamawiajacy zaplaci Wykonawey
kare umowna w wysokosci 5 % wynagrodzenia umownego za
niezrealizowana czesé ustugi.

5 Zamawiajacy zaplaci Wykonawcey kare umowng w wysokosci 5%
wynagrodzenia nmownego w przypadku odstapienia  Wykonawcey
od wmowy z przyczyn, za ktore Zamawiajacy ponosi
odpowiedzialno$é.

6. Zamawiajacy i Wykonawea uprawnieni  sa  dochodzic
odszkodowania uzupelniajacego na zasadach ogolnych kodeksu
cywilnego w przypadku poniesienia szkody przewyzszajacej wartosé
zastrzezonych kar umownych.

Ceny i warunki platnosci za Swindczone yshugi.

§9
Wynagrodzenie za ustugi zabezpieczenia antykorozyjnego $wiadezone
przez Wykonawcg wyrazane jest wylacznie w walucie polskiej (zlotych
polskich), zaé w przypadkn $wiadczenia ushug klientom zagraniczaym
w walucie EUR.

§10

B Cena za zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych jest
ustalana na bazie loco Magazyn Wykonawcy wg masy konstrukgji
po ocynkowaniu i nie obgjmuje kosztéw opakowania specjainego,
transportu (frachtu), ubezpieczenia, podatiu VAT, a takze innych
dodatkowych kosztow.

2. Za dodatkowym wynagrodzeniem Wykonawca moze podjaé sic
opakowania specjalnego oraz transportu elementéw na wskazany
przez Zamawiajacego adres.

3 Cena za ushigg zabezpieczenia antykorozyjnego jest cena umowna
i jest okreslana na podstawie informacji otrzymanych na pismie lub
telefonicznie od Zamawiajacego.

4. Wykonaweca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny
w przypadku, gdy rodzaj powierzonego towaru, jego iloé¢, cigzar lub
material, z ktérego zostal on wytworzony nie sa zgodne z danymi
zawartymi w zapytaniu ofertowym lub zaméwieniu skladanym przez
Zamawiajacego, przedstawionym na pi$mie lub telefonicznie.

5. Wykonawca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny w
przypadku, gdy nastapia zmiany ceny kosztéw wytworzemia np.
kosztéw materiatlow, nosnikow energii. O powyiszym zamiarze
Wykonawca poinformuje Zamawiajacego przynajmniej na dwa
tygodnie przed planowana zmiana. W przypadku nie wyrazenia
zgody przez Zamawiajacego w terminie 7 dni od powiadomienia,
Wykonawca ma prawo odstapié od umowy.

6. W przypadku zlecen o Iacznej masie mniejszej niz 100 kg,
Wykonawea zastrzega soble prawo  do  indywidualnego
skalkulowania wysokosci wynagrodzenia przy zastosowaniu stawki
wigkszej. Minimalna wartos¢ faktury w tych przypadkach wynosi
200 z (netto).

7. W przypadke dostawy transportu nie spelniajacego wymogow
zawartych w § 4 pkt 3 Wykonawca moze doliczy¢ opfate stalq za
tzw. trudny roziadunek w wysokosci 300 2t netto za kazda jednostke
transportowa.

§11
Kazda partia elementéw odbieranych po  zabezpieczeniu
antykorozyjnym przez Zamawiajacego bedzie fakturowana zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.
Zamawiajacy upowaznia Wykonawee do wystawiana faktur VAT za
ushuge zabezpieczenia antykorozyjnego bez podpisu Zamawiajacego.

§12
Termin zaplaty naleznodci powinien nastapié zgodnie z terminem
podanym na fakturze, niezaleznic od ewentualnych reklamacii.
Za iermin zaplaty uwaza sig termin wplywu srodkéw na konto
Wykonawcy.
Koszty przelewu bankowego i inne wydatki zwigzane z zaplata
ponosi Zamawiajacy [ nie moga one pomniejszaé naleznosci za
ushugi wykonane przez Wykonawee. ] «

§13
Ulszezenie naleznodei za pomocy czeku lub weksla jest mozliwe
tylko wtedy, pdy taki sposob zaplaty zostat wezedniej uzgodniony
z Wykonawca.
W przypadku uiszczenia mpaleznodci, dokonanego w  sposob
okreslony w pkt 1, wszelkie koszty zwiazane z zaplata obclazaja
Zamawiajacego.
Platnos¢ dokonana przy pomocy weksla lub czeku powoduje
wygasnigcie wierzytelnosei dopiero woéwcezas, gdy Wykonawca
moze dysponowaé kwotg okreslona na wekslu lub czeku.

§14
W przypadku opoZnienia w zaplacie, Wykonawca ma prawo do
naliczania Zamawiajacemu odsetek za nieterminowe regulowanie
naleznosci w wysokosci ustawowej.
Wykonawca moze okregli¢ limit zadtuzenia, kidrego przekroczenie
moze spowodowaé edstapienic od umowy z winy Zamawiajacego.

Prawa zabezpieczajgce

§ 15

Na elementach przekazanych Wykonawey do  zabezpieczenia
antykorozyjnego ustanawia sig¢ prawo zastawu, zabezpieczajace
wierzytelnosei Wykonawey wobec Zamawiajacego, powstale
w wyniku ich wspolpracy gospodarczej.

Wykonawey przysluguje réwniez prawo zatrzymania elementow
przekazanych mu do =zabezpieczenia antykorozyjnego przez
Zamawiajacego az do chwili zaspokojenia roszezen przystugujacych
Wykonawcy.

Odbidr elementdw

§16
Po otrzymaniu informacji o zrealizowanym zleceniu Zamawiajacy
jest zobowigzany niezwlocznie dokonaé odbioru elementow
poddanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu.
Odbioru  elementéw mozna dokonywaé tylko po okazaniu
upowaznienia wystawionego na nazwisko osoby odbierajace;j.
Stosowne upowaznienie do odbioru elementdw mozna przesta¢
faksem.
Transport elementow ocynkowanych powinien odbywaé sie
samochodami krytymi (z plandeka) w celu zabezpieczenia
konstrukeji przed szkodliwym wplywem czynnikow zewnetrznych
(wilgog, bloto, sol).
Jezeli Zamawiajacy nie dokona odbioru najpézniej w ciagu pigciu
dni Toboczych po otrzymaniu informacji o zrealizowaniu ushugi lub
Jjezeli nie uzgodni terminu odbioru elementéw uwaza sie, Ze popadt
on w opéZnienie wraz z uplywem piatego dnia roboczego po
odebraniu informacji o realizaciji ushugi.
Zamawiajacy zaptaci Wykonawey kare umowna w wysokosei 1%
warto$ci  wynagrodzenia umownego za kazdy dzien opoznienia
Wykonawey w odbiorze elementéw konstrukeji stalowej naliczong
od dnia piatege po otrzymaniu informacji ¢ zrealizowaniu ushugi
lub od dnia oznaczonego w umowie.
Wykonawca nie odpowiada za utrate, zniszczenie lub uszkodzenie
elementéw spowodowane sily wyZsza, w szczeg6lnosci: pozarem,
uderzeniem pioruna, powodzia, zalaniem itp. W zwiazku z tym, od
woli Zamawiajacego zalezy ubezpieczenie sig od takiego ryzyka.
Z wylaczeniem pkt 4 Wykonawea ponosi ryzyko przypadkowej
ufraty lub uszkodzenia elementéw od chwili przekazania ich
Wykonawey do chwili ich odbioru przez Zamawiajacego.
W przypadku powierzania do zabezpieczenia antykorozyjnego
przedmiotéw o szczegolnej wartosci zabytkowej, pamigtkowej, itp.
Zamawiajacy Jest zobowiazany okreslié wartosé tych przedmiotow
w zamowieniu. Przy braku takiej informacji Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$é do wartosei rynkowej konstrukeii.
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Gwarancja

§17

1. Wykonawea udziela gwarancji na okres 2-5 lat na zabezpieczenie
antykorozyjne na zasadach okreslonych w zataczonych warunkach
gwarancji z dnia 03.08.2010 r.

2. Zamawiajacy zobowigzany jest oznakowaé¢ clementy w sposéb
trwaly w migjscu widocznym po zmontowaniu konstrukeji wg nizej
podanego kodu: rok dostawy, miesiac dostawy np. 10/1 co oznacza
2010 rok/ styczen.

3. W razie niespehienia wymogdw § 17 pkt.2 obowiazuje gwarancja
12 miesigczna.

4. Okres gwarancji rozpoczyna si¢ od daty odbioru elementéw Iub od

daty zawiadomienia Zamawiajacego o przygotowaniu elementéw do
adbioru.

§18

1, Zgloszeme przez Zamawiajacego ujawnionych usterek winno byé
dokonane miezwlocznie po wykryciu usterek pod rygorem utraty
praw wynikajacych z gwarancji.

2, Do usterek =zalicza sig rowniez niekomplemosé elementow
poddanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu. Zamawiajacy w razie
stwierdzenia  nickompletnosci  elementow  odebranych  po
zabezpieczeniu  antykorozyjnym,  natychmiast powiadamia
Wykonaweg, ktory ustali sposeb zalatwienia niekompletnosci
dostawy. Odpowiedzialno$¢ za brak elementéw spoczywa na
Wykonawey. Faktyczna ilo$é elementow jest udokumentowana
w ,Protokole przyjecia elementow do cynkowania” sporzadzonym
przez Wykonawce.

3. Wykonawca jest zobowiazany wywiaza¢ sie z obowigzkow dot.
reklamacji niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w terminie 14 dni
roboczych od momentu potwierdzenia przyjgcia reklamagyi.

4, Jezell naprawa reklamacyjna napotyka trudne do przezwyciezenia
przeszkody, w szezegdlnodel spowodowane sila wyzsza lub
Jjakakolwiek inng przyczyng, ktdrej nie sposéb bylo przewidzieé ani
unikna¢ pemimo nalezytej starannosel, to termin okreslony w pkt 3
ulega przedluzeniu i zostaje uzgodniony pomiedzy Wykonawca
i Zleceniodawea.

§19
Zmiany konstrukeyjne elementéw dokonane po  zabezpieczenin
antykorozyjnym powoduja utratg praw do gwarancji.

§20
Gwarancja nie  obgjmuje  uszkodzen powierzchni  elementow
spowodowanych nadmiernie dlugim ich skladowaniem przez Wykonawce.

§21
Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosel z tytulu gwarancji, rekojmi, jak
réwniez z tytuhu nienalezytego wykonania, jezeli usterki powlok zostaly
spowodowane wylqcznie wadg zastosowanego materiatu, z kidrego zostata
wykonana konstrukcja.

Warunki szezegdfowe cyniowania egniowego

§22
L. Wykonawca gwarantuje ocynkowanie ogniowe zgodne z norma PN-
ENTISO 1461 w jej aktualnie obowiazujace] wersji.
2, Wykonawca gwarantuje w systemie duplex powloke cynkowa weg
wiw normy za$ powloke malarska wg normy PN-EN ISO 12944,

§23
Zamawiajacy przy zleceniu cynkowania elementow ruchomych, ktére
powinny by¢ dokladnie 1 szczelnie dopasowane do pozostatych elementow
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maszyn lub urzadzen jest zobowiazany do pisemnego poinformowania
Wykonawcy.

§24

Wykonawea nie ponosi odpowiedzialnoéci za odksztaleenia, ktérym ulegh
element podczas procesu cynkowania na skutek wyzwalania si¢ naprezen
materiatowych i spawalniczych (temp. kapieli ~ 450 stopni C). Prostowanie
elementow oraz kalibrowanie otwordw, gwintow, Zamawiajacy wykona we
wlasnym zakzesie lub zleci wykonanie tej ushugi Wykonawcy.

Wylkonawca nie odpowiada za odchylenia w zakresie wymiarow
i dopasowywania elemenidw.

§25
Zbiorniki, zamknigte kadzie, zamkniete komory, inne zamknigte elementy
konstrukeyjne, w szczegblnosci w konstrukcjach rurowych powinny
posiada¢ odpowiednie otwory technologiczne. Polozenie i sposob
wykonania otwordw nalezy uzgodnié z Wykonawea.

§26
Jesli element przekazany Wykonawey do cynkowania zawiera substancje
palne, Zamawiajacy jest zobowigzany do ich calkowitego usuniecia przed
wyshaniem do Wykonawcy.
W przeciwnym przypadku Zamawiajacy ponosi odpowiedzialno$é za
wszelkie szkody wywolane swoim zaniechaniem.

§27
Wykonawca zastrzega sobie prawo do wstrzymania si¢ z wykonaniem
ustugi bez zadnych negatywnych dla siebie konsekwencji prawnych, jezeli
Zamawiajacy nie dopeinit obowigzkdw przewidzianych w § 25, 26.

§28

1 Wszystkie stale konstrukeyine przedstawione w normach 1SO, DIN,
ASTM, PN mozna ocynkowaé ogniowo, jednak jakosé
uzyskiwanych na nich powlok cynkowych (polysk, eladkosé,
grubos¢, przyczepnosé itp.) jest rézma i zalezy od skladu
chemicznego tych stali; w szczegdlnodei od zawartosci w nich
wegla (C), fosforu (P) i krzemu (S1). Zawartosé wegla (C) i krzemu
(Si) w stali nie moze przekraczaé lacznie 0,5 %.
Do cynkowania stosuje sig stal o zawartosei krzemu ponizej
0,03 % lub w przedziale 0,14% do 0,25 %.

§29
‘Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosei:
- za wyglad, grubos¢, przyczepnosé oraz plastycznosé powloki cynkowej w
przypadku gdy nie s3 spelnione kryteria opisane w § 28,
- za yjawnione po ocynkowaniu wady powierzchni stali np.: zawalcowania,
rysy traserskie, zeszlifowania, pory, odpryski spawalnicze, wadliwe spoiny.

Postanowienia koricowe

§30
Zmiany postanowien zawartych w niniejszych warunkach dokonuja Strony
w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci.

§31
W zakresie odpowiedzialnogei odszkodowawczej jak i innych sprawach
nieuregulowanych postanowieniami Ogélnych Warunkow Handlowych
beda miaty zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.

§32
Ewentualne spory wynikle ze stosowania Ogdlnych Warunkow
Handlowych strony beda probowaly rozstrzygnaé  polubownie.
W przypadkn nie dojscia do ugody, spory beda podlegaly pod
rozstrzygnigcie  whasciwege sadu powszechnego dla miasta Siedlee.

Prokurent }
Dyrektor Zaktad
Zabezpieczen Antykorozyjnych



